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Allgemeine Sicherheitshinweise . Ir‘uf[acherrg S'retsich grindlich mit dem Gerat und dem Umgang mit Chemika-
ien vertraut.

« Die auf den Chemikalien-Packungen angegebenen Hinweise sind genau
zubeachten. . ) o

+ Soliten Chemikalien in die Augen gekommen sein, so ist sofort mit flieBen-
dem lauwarmen Wasser ca. 15 min. lang zu sptlen und unmittelbar an-
schlieBend ein Arzt aufzusuchen. Der direkte Hautkontakt mit Chemika-
lienund das Einatmen von Chemiedampfen ist zu vermeiden. Nichtbeach-
tung kann zu Ekzemen und Erkrankungen der Atmungsorgane flihren.

+ Bei allen Reinigungsarbeiten ist die Entwicklungsmaschine spannungs-
frei zu schalten und gegen unbefugtes Wiedereinschalten zu sichern.”

» Die Umweltbestimmungen bez‘u%hch der Ablagerung gebrauchter Chemi-
kal}‘ﬁn sind gemanB den gesetzlichen Bestimmungen [hres Landes zu be-
achten.

General safety points Faimiliarise yourself thoroughly with the unit and with handling of chemi-
cals. -

= Carefully note the instructions on the chemical packages. )

» Ifyoushould getchemical solution splashes in your eyes, straightaway rin-
sé the eyes with lukewarm running water for about 15 minutes. Consult a
doctorimmediately afterwards. Avoid direct contact of chemicals with your
skin and do not breathe in chemical fumes. Failure to observe these safety
measures could cause excema and resf?lratoa( problems.

+ During all cleaning operations switch off and disconnect the processsor
and ensure that it cannot be switched on inadvertently.

+ Observe also local environmental regulations concerning the storage and
disposal of waste chemicals.

Indications générales de sécurité + Familiarisez-vous parfaitement avec la développeuse et la manipulation
des produits chimiques. ) .

+ Les prescriptions indiquées sur les emballages de produits chimiques
doivent étre respectées rigoureusement.

« Si des produits chimiques atteignent vos yeux, il faut les ringer
immeédiatement avec de I'eau courante tiede pendant 15 minutes environ,
puis consulter immédiatement un médicin. Eviter tout contact direct des
produits chimigues avec lapeau, et, également, de respirer les vapeurs de
ces produits. Négliger ces mesures de précaution risque d'entrainer des
cas d'eczéma et des maladies des organes respiratoires.

+ Pourtousles travaux de nettoyage, il faut mettre la développeuse hors cir-
cuit ?t s'assurer qu'elle ne puisse pas étre remise en circuit involontaire-
ment,

» Les prescriptions légales valables dans votre pays pour la protection de
I'environnement, en ce qui concerne |'évacuation des produits chimiques
usés, doivent étre respectées.

Indicazioni generali sulle

QLI CIL IR 28 - InformateVi a fondo sull'impiego dell'apparecchio e sull'uso delle varie so-
luzioni chimiche. ) .

» Le indicazioni fornite sull'imballo dei prodotti chimici sono da osservare

untigliosamente. . . )

+ In caso di contatto dei chimici con gli occhi questi sono da sciacquare per
circa 15 min. con dell'acqua tiepida: %uindi rivolgeteViimmediatamente a
un medico. Evitate il contatto diretto della pelle con i chimici e l'inalazione
dei vapori da questi causati. Lanon osservanzadiqueste regole puo porta-
re alla formazione di eczemi e disturbi alle vie respiratorie. .

« Pertuttii lavori di pulizia, staccate I'alimentazione elettrica e assicurateVi
che guesta non possa essere inavvertitamente riattivata.

+ Osservate le norme vigenti di tutela dell'ambiente per quanto riguarda la
conservazione e I'asporto dei chimici esauriti.

Observaciones generales de las

medidas de seguridad Famijiari(l:ese con el aparato y con la manipulacién de las soluciones
uimicas!
+ Ponga especial atencion a las indicaciones de los fabricantes de los pro-
ductos quimicos. ) .
« Silas soluciones quimicas salpicaran los ojos, éstos deberian ser lavados
rapidamente con agua corriente tibia por un espacio de aprox. 15 minutos
e inmedatamente después se deberia consultar a un médico. El contacto
directo con la piel y la inhalacién de vapores quimicos deberan ser evita-
dos. La no observancia de estas precauciones pueden conducir a ecze-
mas y a enfermedades de |os organos respiratorios.
= Alreadlizar trabajos de limpieza, dejar la reveladora desenchufada y ase-
urarla contra nuevas conexiones.
 Parael deposito de los productos quimicos usados, observar las leyes de
anticontaminacién del propio pais.












Printo

EINFUHRUNG

Sie haben eine moderne, modular aufgebaute, automatisch arbeitende Ent-
wicklungsmaschine erworben. Sie ist mit einem prézisen Walzentransportsy-
stem ausgestattet und fur die verschiedenen Entwicklungsprozesse ausbau-
bar.

Bitte beachten Sie die in dieser Anleitung gegebenen Montage- und Bedie-
nungshinweise. Ihre Einhaltung stellt das zuverlassige Arbeiten [hrer Entwick-
lungsmaschine sicher.

AUFSTELLUNG UND ZUSAMMENBAU DES GERATES

Auspacken des Gerates

Reinigung der einzelnen Geréteteile

Zusammenbau der Maschine

Einstellen der ProzeBzeiten

Gehen Sie beim Auspacken des Gerates laut Bilderfolge vor:
- Bild1
- Bild2
- Bild3
- Bild4
- Bild5

.

Reinigen Sie bitte alle Teile von Verpackungsresten.

= Walzeneinheit (A/Bild 3) und Wanne (B/Bild 4) mit Wasser abspilen und
trocknen.

Gehen Sie beim Zusammenbau der Maschine laut folgender Bilderfolge
vor:
- Bilds
- Bild7
- Bild8
- Bild9
- Bild10
- Bild 11
- Bild12
- Bild13
- Bild 14

Beginnen Sie beim Zusammenbauimmer beim letzten Badmodul die Teile in-
einanderzufiigen, gehen sie beim Auseinandernehmen in umgekehrter Rei-
henfolge vor.

Die Maschine muB auf einer ebenen Tischplatite in beiden Richtungen
waagrecht aufgestellt werden.

Die Durchlaufgeschwindigkeit kann durch Umstecken des Zahnrades (C/Bild
15) in 4 Stufen geandert werden.
Achtung Linksgewinde!

Zahnradposition entnehmen Sie bitte der Tab. Nr. 1 (Seite 9).

Gehen Sie dabei laut folgender Bilderreihe vor:
- Bild 15

Bild 16

Bild 17

Bild 18
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Einstellen der Geschwindigkeit der

Einstellen der ProzeBtemperatur

~ Forderschnecke

Die Drehzahl der Férderschnecke kann durch Austauschen des Zahnrades
(D/Bild 19) geandert werden.
Die optimale Drehzahl entnehmen Sie bitte Tab. Nr. 1 (Seite 9).

Halten Sie die Férderschnecke fest und drehen Sie mit Hilfe einer Miinze
das Zahnrad heraus. Achtung Linksgewinde!

Die ProzeBtemperatur wird Uber die Thermostaten (E/Bild 20) zunachst auf
den gewtinschten Skalenwert eingestelit (Bild 21).

Die Feineinstellung wird bei geflliter Maschine mit Hilfe eines Thermometers
vorgenommen (Bild 20).

Die ProzeBtemperaturen entnehmen Sie bitte aus Tab. Nr. 1 (Seite 9) oder
den Datenblaitern des Chemieherstellers.

Tab. Nr. 1 - MASCHINENEINSTELLUNG BEI VERSCHIEDENEN PROZESSEN

Entwicklungs-| Mindestanzahlan Pro- | Geschw. d. For- | Zahnrad- | Durch- | Verwendbare Papiertypen
prozess Bédern zeB- deschnecke position | laufzeit
tempe- U/min. * auf Walze-| pro Bad
ratur neinheit
Ektaprint 2 Entw./BX 33°C Entw. 30 U/min. e 3,5 min. | Ektacolor 78, Ektacolor Plus,
BX 60 U/min. Agfacolor Typ 8, Tetenal Fuji,
Konica, Labaphot Tura usw.
Ektaprint 200 Entw./BX 38°C Entw. 30 U/min. 1% 2,0 min. Wie Ektaprint 2
BX 60 U/min.
Ektacolor RA 4 Entw./BX 35°C Entw. 60 U/min. 2% 45,0 sec. Ektacolor 2001
BX 60 U/min.
Agfacolor Entw./BX 33°C Entw. 30 U/min. 4™ 3.5 min. Wie Ektaprint 2
ProzeB 92 BX 60 U/min.
Tetenal Entw./BX 35°C Entw. 30 U/min. bkt 2,0 min. | Ektacolor 78, Tetenalcolor,
ProzeB PK BX 60 U/min. Agfacolor Typ 8, Labaphot,
Turacolor, Fuji, Konica
Cibachrome |Entw./Bleichb. Fixierb.| 29°C Entw. 30 U/min. 1 2,0 min. | Cibachrome A-ll, CRCA und
P30 Bleichb. 30 U/min. CPSA
BX 60 U/min.
lifospeed 2000 Entw./Fix 30°C Entw. 60 U/min. 2" 45,0 sec.| PE-beschichtete SW-Papiere
SW-ProzeB Fix 60 U/min. aller gangigen Sorten
Agfa Agetol Entw./Fix 29°C Entw. 60 U/min. 2" 45,0 sec.| PE-beschichtete SW-Papiere
SW-ProzeB aller gangigen Sorten

Fix 60 U/min.

*

** Nabe nach auBen

*** Nabe nach innen

30 U/min. = groBes Zahnrad
60 U/min. = kleines Zahnrad
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Einfiillen der Chemiekalien

BEDIENUNG

REINIGUNG DES GERATES

Bauen Sie die Maschine zusammen. Die ProzeBzeit, die Drehzahl der For-
derschnecke und die Grobeinstellung der ProzeBtemperatur laut Kapitel "Zu-
sammenbau der Maschine", "Einstellen der ProzeBzeiten" und " Einstellen
der Geschwindigkeit der Férderschnecke" sind bereits durchgefuhrt.

.« GieBen Sie mit Hilfe einer Mensur oder eines Trichters die Chemie in die
Tanks. Tankinhalt = 2,5 Liter pro Bad. Der Fillstand ist erreicht, wenn die
Einlaufwalzen (F/Bild 22) 3 bis 4 mm mit Flissigkeit bedeckt sind und die
Chemie bis zum Rand der Uberlaufdfinung (G/Bild 23) reicht.

« Beginnen Sie mit dem EingieBen beim letzten Bad (Bleichfix oder Fixier-
bad) und vermeiden Sie Spritzer vor allem inden Entwicklertank. Bereits
geringste Mengen Fixierbad Chemie im Entwickler kénnen diesen un-
brauchbar machen.

. Esistzuempfehleninder Folgeimmerdas gleiche Badmodul fiir den Ent-
wickler, Bleichfix usw. zu verwenden, um Verunreinigungen bei nicht aus-
reichend genauer Reinigung zu vermeiden.

. Verbinden Sie nun das Gerat mit Inrem Stromnetz und nehmen Sie nun
die Feineinstellung der ProzeBtemperatur vor; kontrollieren Sie gleichzei-
tig die Funktion der Férderschnecke und der Transportwalzen; setzen Sie
dann alleTankdeckel - beginnend beim letzten Badmodul - auf.

. Die Maschine ist nun betriebsbereit (Bild 24); Sie kénnen mit dem Ent-
wickeln beginnen.

. Einschalten des Gerates iiber den Hauptschalter (H/Bild 25).

« Zum Papiereinlegen 8finen Sie den Deckel (I/Bild 25), dannlegen Sie das
Papier mitder Schichtseite nach unten aufdas Auflegeblech und schie-
ben es gerade in die Einlaufwalzen (Bild 26).

. Deckel schlieBen, das Papier wird nun selbsttatig eingezogen und ent-
wickelt (Bild 27).

WICHTIGER HINWEIS:

VerlZBt das nun entwickelte Fotopapier die Entwicklungsmaschine, so
soll der Deckel beim Einlaufmodul geéffnet werden um die Bildung von
Kondenswasser auf den Einlaufwalzen zu verhindern.

« Je nach Ausbaustufe Ihrer Maschine ist das Bild entweder bereits fertig
gewassert und getrocknet oder es muB noch auBerhalb des Entwick-
lungsgerates gewassert und getrocknet werden.

Gerat ausschalten und Einlaufmodul abnehmen.

+ Deckel der Badmodule abnehmen (beim ersten Tank beginnen) und mit
Wasser abspilen.

+ Chemie ablassen (Bild 28).
«  Antriebs- und Heizungsmodul abnehmen (beim ersten Tank beginnen)

und nur die Heizspirale vorsichtig mit Wasser abspulen (Bild 29). Dann mit
einem Tuch abtrocknen.
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Walzeneinheiten herausnehmen und mit Wasser griindlich abspiilen (Bild
30). Die Walzen sollen von Zeit zu Zeit mit einem weichen Tuch, getrankt
mit Putzalkohol, vorsichtig abgerieben werden.

Wannen auseinandernehmen und mit Wasser griindlich spiilen (Bild 31).

Nehmen Sie zum Reinigen lhrer Entwicklungsmaschine keine Scheuer-
mittel oder harte bzw. scharfe Gegenstande.

PFLEGE UND WARTUNG

Pflege vor Arbeitsbeginn .

Pflege nach ArbeitsschluB .

Follstand der Chemieb&der kontrollieren.
ProzeBtemperatur kontrollieren.
Einfihrblech und Einlaufwalzen reinigen.

1 Blatt Fotopapier (30 cm breit) durch die Maschine schicken. Dabei wer-
den eventuelle Unreinheiten auf den Walzen beseitigt.

Ist ein Wasserungsmodul vorhanden, so ist dieses mit Frischwasser zu
fullen.,

Gerat abschalten und Deckel beim Einlaufmodul éffnen.

Istdie Chemie verbraucht (Kapazitat siehe Tab. Nr. 2, Seite 14), so ist die-
se abzulassen und das Gerat zu reinigen. '

Wurde die Chemie noch nicht voll ausgelastet, kann diese fiir max. 2 Tage
in der Maschine verbleiben. Bei langeren Unterbrechungen, soll die Che-
mie abgelassen und unter SauerstoffabschluB in Flaschen aufbewahrt
werden. Gerat reinigen.

Ist ein Wasserungsmodul vorhanden, so ist das Wasser auf jeden Fall
nach ArbeitsschluB abzulassen.

ANSCHLUSS DES WASSERUNGSMODULS

Falls Sie Ihr Grundgerat mit einem Wasserungsmodul (bestehend aus Wan-
ne, Walzeneinheit, Antriebsmodul, Deckel, Zu- und AbfluBschlauch sowie
DurchfluBbegrenzungsventil) erganzen wollen, gehen Sie wie folgt vor:

11

Schrauben Sie das DurchfluBbegrenzungsventil auf lhren Wasserhahn.

Setzen Sie den Zuleitungsschlauch anstelle des AblaBschlauches aufdas
Badmodul (Unterseite).

Durchbrechen Sie beim Badiiberlauf die Absperrung (Bild 32).

Verbinden Sie den AbfluBschlauch mitdem Badmodul und lhrer Kanalisa-
tion (Bild 33).

Offnen Sie den Wasserhahn wenn Sie die Maschine beschicken.
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Entleeren Sie nach Beendigung der Arbeit das Wassermodul Uber den
AblaBschlauch.

N. B.:

Sollten Sie das Wasserungsmodul fir einen anderen ProzeB (z.B. Ciba-
chrome) als Chemiebad brauchen, so verschlieBen Sie die ausgebrochene
AbfluBaffnung mit dem mitgelieferten Pfropfen (L/Bild 34 - Bild 35).

WICHTIGER HINWEIS:

Um vollsidndiges Auswaschen von Chemikalien aus der Papieroberfla-
che zu gewiéhrleisten, sollte das Wésserungs-Wasser 6-15 Grad D. H.
aufweisen. Nachteile bei hdrterem Wasser kénnen durch Zusdtze, z. B.
Calgon Foto, oder durch Vorschalten eines 25 Micron Filters z. T. ausge-
schaltet oder verringert werden.

REGENERIEREN DER CHEMIKALIEN

TROCKNUNG DER BILDER

Manuelle Regenerierung der Chemiebader ist moglich. Lassen Sie dazu ei-
nen Teilder gebrauchten Chemikalien abundersetzen Sie diese mit Frischlo-
sung. Beachten Sie dabei bitte die Nachfllldsungsraten der Chemikalienher-
steller.

Printo Dry - Siehe getrennte Bedienungsanleitung.

12
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STORUNGEN UND IHRE URSACHEN

Problem

Maogliche Ursache und Abhilfe

Keine Funktion

Netzstecker, Steckerverbindungen und Netzspannung tberprifen.

Papierstau,
Papiertransport funktioniert nicht

Kontrolle ob die Zahnrader bei den Walzeinheiten eingreifen und bei allen
die gleiche Geschwindigkeitsstufe eingestellt ist.
Kontrolle ob Antriebsmotor funktioniert.

Streifen auf den Bildern

Geschwindigkeit der Férderschnecke kontrollieren.
Abquetschung speziell beim Entwicklerauslauf kontrollieren.
Abstreifblech prufen.

Kondenswasser im Einlaufmodul bzw. auf den Einlaufwalzen?
Fillstand der Chemikalienbader kontrollieren.

Temperatur wird nicht erreicht

Thermostateinstellung Uberprifen.
Thermostat defekt.

Kratzer auf den Bildern

Walzeneinheiten verschmutzt. ) )
Verunreinigungen (Sand) im Wasser bzw. in der Chemie.
Papierflihrungsteile beschadigt.

Bilder generell zu hell - keine genlgen-
de Schwarzung bzw. Farbsattigung

Bilder generell zu dunkel
Schlechte BildweiBen

Badtemperatur zu niedrig.

Durchlaufzeit zu kurz.

Belichtungszeit zu kurz.

Entwickler verbraucht oder zuviel verdinnt.

Badtemperatur zu hoch.

Durchlaufzeit zu lang.

Belichtungszeit zu lang. .

Nach Neuansatz: Starterzugabe fehlt (bei einigen Chemiesorten).

_Farbschleier in den Bildwei3en

Verunreinigter Entwickler.
Zu hohe Temperatur des Entwicklers.

Gelbschleier

Bilder ungeniigend gewéssert.
Trocknerwalzen verschmutzt.
Altes, Uberlagertes Papier.

Schwarzer teerartiger Belag in der Ent-
wicklungswanne und auf den Walzen

Ablagerungen dl;rch Oxidation des Entwicklers. Zu langer Verbleib der
Chemie in der Maschine. ] )
Entfernung: Mit alkoholgetranktem Wattebausch. AnschlieBend spiilen.

Teer- oder dlartige Ausscheidungen an
der Entwickleroberflache

Nichtbeachtung der Ansatzvorschrift.
Neuansatz erforderlich.

WeiBe Flecken auf den Bildern
Kalkablagerungen im Wasserungsrack

Schichtablésung bei hochg!énze:nden
Papieren (z. B. Cibachrome) an der
Vorlautkante

Zu hartes Waschwasser.

Wasserharte durch geeignete Zuséatze (z. B. Calgon Foto} auf 6 - 15 Grad
D. H. herabsetzen.

Eventuell ein Micron Filter vorschalten.

Zu hartes Waschwasser.

Wasserhérte durch geeignete Zusétze auf 6 - 15 Grad D. H. herabset-
zen.

Netzmittel ins Waschwasser geben. }
Wasserungswanne mit Gleitspray z. B. Teflonspray aussprihen.

N. B.:

Die Chemieprozesse bzw. Papiertypen sind laufenden Anderungen unter-
worfen und somit muB die Tabelle laufend erganzt und auf neuestem Stand
gehalten werden.

13




Printo

Tab. Nr. 2 - ENTWICKLUNGSKAPAZITAT/STUNDE

Format Anzahl der Bilder/Stunde Einzugsge-
= schwindig-

Prozel3* 30x40 cm 20x30 cm 18x24 cm 13x18 cm 9x13 cm 7x10 cm keit
Ektaprint 2 13 25 27 54 108 176 10.5 cm/min.
Ektaprint 200 23 43 47 94 187 308 18 cm/min.
Ektacolor RA 4 63 117 130 260 509 835 48 cm/min.
Cibachrome 23 43 47 a4 187 308 18 cm/min.
Llliospeed 2000 63 117 130 260 509 835 48 cm/min.

Tab. Nr. 3 - AUSLASTUNG DER CHEMIKALIEN

Format
—

ProzeB*

i

—

Anzahl entwickelter Bilder pro Tankfiillu;'lg ohne Regenerierung 1 |

=L

30x40 cm

Ektaprint 2, Ektaprint 200,
Ektacolor RA 4,

20

20x30cm | 18x24cm | 13x18 cm

9x13 cm 7x10 cm

41 57 106

Cibachrome A-ll, llfospeed 2000

213 357

1) Als Richtwert
tatvonca.1m

Bilder m

it einer Tankfullung von 2,5 Litern.

geben die Chemikalienhersteller eine Entwicklungskapazi-
Papier pro Liter Entwickler an.

Das ergibt die obige Anzahl

Tab. Nr. 4 - PRINTO KOMBINATIONEN JE NACH PROZESS UND AUSBAUSTUFE

Ausbaustufe| Abgedeckte Ent- Entwicklungs- Modulkombination Printo Version
wicklungsphasen prozess*
BASIC Entwicklerbad Ektaprint 2 Intro
Bleichfixierbad Ektaprint 200 Tank + Energy Therm
Ektacolor RA4 | Tank + Energy Therm @
[fospeed 2000
Entwicklerbad Cibachrome A-l| Intro
Bleichbad Tank + Energy Therm
Fixierbad Tank + Energy Therm ﬁ‘%
Tank + Energy Therm

14
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Ausbaustufe| Abgedeckte Ent- Eniwicklungs- Modulkombination Printo Version
wicklungsphasen prozess*
BASIC PLUS Entwicklerbad Ektaprint 2 Intro
Bleichfixierbad Ektaprint 200 Tank + Energy Therm
Waésserung Ektacolor RA 4 Tank + Energy Therm
lifospeed 2000 Tank + Energy Mot
Entwicklerbad Cibachrome A-l Intro
Bleichbad Tank + Energy Therm C?\\.C?NCMC%_\.]
Fixierbad Tank + Energy Therm @ N E
Wasserung Tank + Energy Therm | | | | _]
Tank + Energy Mot
DRY TO DRY Entwicklerbad Ektaprint 2 Intro
Bleichfixierbad Ektaprint 200 Tank + Energy Therm
Wasserung Ektacolor RA 4 Tank + Energy Therm | M
Trocknung lifospeed 2000 Tank + Energy Mot ‘ l u_l
Dry
Entwicklerbad Cibachrome A-ll Intro
Bleichbad Tank + Energy Therm f @] OSSOy >
Fixierbad Tank + Energy Therm
Wasserung Tank + Energy Therm | | 1 [ um
Trocknung Tank + Energy Mot
Dry + Dry Chrome
* Angefluhrie oder kompatible Prozesse.
Ektaprint 2, Ektaprint 200, Ektacolor RA 4 sind Warenzeichen der Fa. Ko-
dak.
lifospeed/Cibachrome A-Il sind Markenzeichen der Fa. liford.
TECHNISCHE DATEN

Verarbeitbare Papierformate

Entwicklungs- bzw. Durchlaufszeiten

Badtemperaturen

Badbewegung

Minimal

7x10cm

Maximal 30,5 x 40,6 cm

Variabel in 4 Stufen

Stufe 1 = 2 min. pro Bad

Stufe 2 = 45 Sec. pro Bad

Stufe 3 = 60 sec. pro Bad

Stufe 4 = 3 min. 30 sec. pro Bad

Uber Thermostat regelbar von 15 °C bis 45 °C;
Temperaturkonstanthaltung +0,3 °C

Mittels Endlos-Férderschnecke in 2 Geschwindigkeiten:
Stufe 1 = 30 U/min.
Stufe 2 = 60 U/ min.
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Antriebsmotor

Elekirischer AnschluB

Tankinhalte

Aufheizzeiten

WasseranschluB fiir Wasserung

Wasserverbrauch fir Wasserung
WasserabfluB3

Abmessung

Gewicht (leer)

Synchromotor, 3,6, W Drehzahl gekoppelt an die Netzfrequenz, dadurch sta-
bile Drehzahl auch bei Spannungsschwankungen

220 V, 50 Hz (120 V/60 Hz)

Badheizung ca. 400 W wiahrend der Aufheizphase pro Modul
Trocknerheizung 100 bis 750 W

2,5 Liter pro Modul

ca. 30 min. von 20 °C auf 33 °C

Temperiertes Wasser
3/4" - WaschmaschinenanschluB mit Begrenzungsventil

2 Liter/min. (bei 2 - 4 bar Wasserdruck)

Uberlauf mit SchlauchanschluB bei jedem Badmodul (bei Bedarf zu &ffnen)

Printo Intro :B50x17x20ecm (191/2x63/4x8")
Printo Tank :50x21x20cm (191/2x81/4x8")
Printo Dry :50x25x20cm  (191/2x 10x 8")
Printo Energy :24%x13x20cm (91/2x5x8")
Printo Dry Chrome : 40 x 25 x 10,5 cm (15 3/4 x 10 x 4")
Printo Intro :ca. 1,80Kg

Printo Tank : ca.5,00Kg

Printo Energy : ca. 0,95 Kg

Printo Dry : ca. 5,00 Kg

Printo Dry Chrome : ca. 3,00 Kg
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